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permettre la fabrication de prototypes.

Mini dossier 8

Mini dossier 6



05

CAHIERS DES CHARGES

En couleur sur le CDROM

 Cahier des charges fonctionnelles du produit Cligno

F1	 Le produit doit permettre d’animer un décor par clignotement.

F2	 Le produit doit pouvoir se coller au dos d’un décor plat.

F3	 Le produit doit être autonome en énergie.

F4	 Le clignotement doit pouvoir être commandé par l’utilisateur.

F5	 Le produit doit être de petites dimensions (maxi : 30 x 70 x 100 mm).

Cahier des charges pédagogiques du produit Cligno

F1	 Le produit doit être adapté à l’activité de construction électronique en classe de 6 ème.

F2	 Le coût du produit doit être compatible avec le budget fabrication élève.

F3	 Le circuit imprimé du module électronique du produit doit être très simple : pistes larges et espacées.

F4	 Le module électronique du produit doit permettre la mise en oeuvre de différents composants classiques : 
résistor, condensateur, DEL, connecteur, composant actf, commutateur, ...

F5	 Le nombre total de composants doit être limité à une dizaine.

F6	 L’intégration du module dans le boîtier doit nécessiter le minimum d’opérations.  

F7	 L’élève doit pouvoir créer le décor à animer de façon autonome, à la maison, sans avoir à utiliser d’outil.
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PROJET PARTIE

TITRE DU DOCUMENT

Montage avec une silhouette de 
sorcièreTECHNOLOGIE AU COLLEGE

Echelle 1:1 Ensemble monté
avec décor
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Eclaté en coupe

PROJET PARTIE

TITRE DU DOCUMENT

A4 Nom

Classe

Collège

Date

TECHNOLOGIE AU COLLEGE

Echelle 1:1
Ensemble

REPERE NOMBRE DESIGNATION

1 01 Plaque de fond PVC expansé 61 x 91 x 5

CARACTERISTIQUES

2 01 Capot Polystyrène choc 1 mm - Thermoformé

3 01 Module électronique complet Module clignotant à deux DEL

4 01 Capuchon du bouton-poussoir Capuchon à vis

5 01 Pile Pile 9 Volts

6 03 Vis Vis tête cylindrique type tôle 3 x 6.5

7 01 Adhésif double face Double face mousse

VUE EN ECLATE

VUE EN COUPE DE L’ENSEMBLE MONTE

Exercice - Travail au crayon sur le document
Compléter l’éclaté avec les repères de chaque élément

CORRIGE

1

3

7

2

4

6

5
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Perçage du capot
Fabrication de la plaque arrière

PROJET PARTIE

TITRE DU DOCUMENT

A4 Nom

Classe

Collège

Date

TECHNOLOGIE AU COLLEGE

Echelle 1:1 Capot
Plaque arrière

PERCAGE DU CAPOT

Solution A : Perçages effectués par l’intérieur du capot avec des emporte-pièces diamètre 3 et 10.
Les bossages du boîtier servent à centrer les emporte-pièces.

Solution B : Perçages effectués par l’extérieur du capot avec des forets diamètre 3 et 10.
Les embrèvements du capots servent de guide pour le centrage des trous. Cf phases 213 à 215

PLAQUE ARRIERE

Matière : PVC expansé 5 mm.

Fabrication type artisanale :
1 - Découpe à la scie.
2 - Traçage au trusquin
3 - Pointage des centres
4 - Perçage avec un foret diamètre 6
Fabrication type sérielle. Cf phase 310

Trou Ø 10

Trou Ø 3

Trou Ø 3

Trou Ø 3

21±1

91

6161 35
±1

13
±1

Trou Ø 6

+0
-1

+0 -1
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VUE EN PERSPECTIVE

VUE DE DESSUS
côté composants

VUE DE DESSOUS
côté pistes

Plan d’implantation
Nomenclature

PROJET PARTIE

TITRE DU DOCUMENT

A4 Nom

Classe

Collège

Date

TECHNOLOGIE AU COLLEGE

Module
électronique

REPERE NOMBRE DESIGNATION

CI 01 Circuit imprimé Format 1.6 x 35 x 45 - 1 face

CARACTERISTIQUES

R1 01 Résistor 220 Ohm 1/4 watt - 220 Ohm - Rouge - rouge - marron - or

R2 01 Résistor 330 kilo-Ohm 1/4 watt - 330 kOhm - Orange - orange - jaune - or

R3 - R4 02 Résistor 820 kilo-Ohm 1/4 watt - 820 kOhm - Gris - rouge - jaune - or

R1 R2 R3 R4

BC
547

11

+ -

a ca c

02 Transistor BC547B Transistor NPN - Boitier plastique TO92

02 Condensateur 1 micro-Farad (µF) Chimique - Radial - 16 Volts mini - 1 micro-Farad

02 Diode électro-luminescente Diamètre 5 - Rouge - Boîtier diffusant

Coup 01 Coupleur de pile  9 Volts A pressions - Sorties droites - longueur des fils : 100mm

F 01 Fil de câblage Souple - 2 conducteurs - Longueur 100 mm

T1 - T2

C1 - C2

L1 - L2

S 01 Bouton-poussoir Unipolaire - 2 positions (M/A) - Type “pied de lampe”

9V 01 Pile 9 volts (non représentée) Type 6F22

BC
547

+
-

+-

CoupS

L1 L2

C1

C2

T1 T2

Repérer et colorier de trois couleurs différentes :
- l’élément de connexion du générateur
- l’élément de commande
- les éléments récepteurs
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FICHE DE FABRICATION

Nom :			        Classe :

Perçage
OPERATION 120 Matériel  Mini perceuse avec forets Ø 0,8 et Ø 1 

Pièces  Circuit imprimé gravé

PERCAGE
du circuit imprimé

121 PERCAGE AU Ø 0,8 de 22 trous

(travail en série)

La mini perceuse est connectée au courant du secteur (220 V) : ne pas travailler mains mouillées! !

CONTROLE VISUEL

a - Tous les trous doivent être centrés dans les pastilles à 1 mm près.			

b - Aucune piste ne doit être coupée par un trou.

c - Aucune pastille ne doit être arrachée.

123

122 PERCAGE AU Ø 1 de 4 trous

Coloriez chaque trous selon son diamètre
Trous Ø 1	 couleur :
Trous Ø 0.8	 couleur :

4 trous Ø 1

22 trous Ø 0,8

Un bon éclairage permet un travail précis. Attention : ne pas faire frotter le mandrin sur les pistes.
Le circuit doit être bien maintenu sinon le foret casse.



45

FICHE DE FABRICATION

Nom :			        Classe :

Implantation - Brasage
OPERATION 130 Matériel  Fer à souder - Plieur de composants - Pince plate - Pince coupante 

Pièces  Circuit imprimé percé et contrôlé - Résistors R1 à R4

IMPLANTATION ET BRASAGE
des résistors

Respecter la place de chaque résistor selon sa valeur.

131 PLIAGE DES PATTES des 4 résistors

Le fer à souder est connectée au courant du secteur (220 V).
Ne pas travailler mains mouillées. Attention à ne pas brûler le cordon d’alimentation! !

135 COUPE DES PATTES TROP LONGUES au ras des brasures.

10

132 IMPLANTATION côté composants, en appui contre le circuit imprimé.

R1 : 220 Ohm
Couleurs :

R2 : 330 kOhm
Couleurs :

R3 - R4 : 820 kOhm
Couleurs :

CONTROLE

a - Chaque résistor doit être à sa bonne place.			

b - La qualité des brasures doit être satisfaisante : il ne doit pas y avoir de brasure en goutte ou en cratère.

c - Chaque résistor doit être bien en appui contre le circuit imprimé.

134

133 BRASAGE des 8 pattes sur les pastilles, côté pistes.

(travail en série)La pince coupante glisse sur la brasure.

Utilisation possible du plieur de composants

Le fer à souder ne bouge pas pendant le brasage.
Laisser la brasure bien s’étaler à la chaleur sur la pastille
et sur la patte du composant.


